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京セラの産業機械用カッター・耐摩耗部品京セラの産業機械用カッター・耐摩耗部品

産業用の機械の多様化、高速化に伴い各種使用部品の

素材革命が次々と起こっています。

京セラは、ファインセラミックス材料の先駆者として長

年蓄積した幅広い材料技術、精密加工技術によりあら

ゆる分野のカッター部品、耐摩耗部品用新素材を研究

開発してまいりました。

京セラのカッター・耐摩耗部品は、材質を用途・目的に

応じて選択し、高度に精製して使用することによりそ

の特性を最大限に引き出すことが可能であり、あらゆ

る分野での生産性の向上に貢献し、技術社会の未来を

拓きます。

ZrO2を主成分とし、非金属系のエンジニアリングセラミック

スの中で、常温では最も強度と靱性が高いセラミックスです。

又、平均結晶粒径が0.2μm～0.5μmと極めて微粒であり、刃

物材として最も鋭利な刃先を得ることができる材料です。

また、
● 耐食性に優れること
● 非磁性であること
● 電気絶縁性があること

等の特徴を兼ね備えており、産業機械用カッター

やハサミ包丁等の刃物を中心に様々な用途で用

いられています。

ジルコニアセラミック
ファインセラミックスの代表として最も多く利用されている

アルミナセラミックスはサファイアやルビーと同じ結晶（α-
Al2O3）の焼結体で、高い電気絶縁性を活かして電気製品に早

くから用いられ、耐食性、耐摩耗性等の特徴を備えているた

め産業機械部品に幅広く利用されています。

アルミナセラミック

TiCやTiN、NbCを主成分とし、Co、Ni、Mo等の金属との複合

材料です。

耐摩耗性に優れ、金属との親和性が低い（金属が付着しにく

い）といった特徴を持った材料であり、切削工具類をはじめ、

電子部品製造用耐摩耗治工具、摺動部品等に広く用いられて

おり、金属とのロー付けもできます。

サーメット
アルミナ＋TiC系セラミックで、極めて高硬度であり、曲げ強

度も従来のアルミナセラミックの2倍以上、又比重は超硬合金

の1/3と軽く、幅広い耐摩耗製品に対応できる材料です。

アルティック

極めて高強度・高靱性の材料であり、最も耐衝撃性に優れた

材料です。又、ジルコニアに次ぐ微細な結晶構造を持ってお

り、各種カッター類に多く用いられています。その他、金属

とのロー付けもできるといった特徴も持った材料です。

超微粒子超硬合金

■京セラのカッター・耐摩耗部品

■カッター・耐摩耗部品材料の種類

Z201N
1μm

A479SS
25μm

A601D
25μm



CHARACTERISTICS OF MATERIALSCHARACTERISTICS OF MATERIALS

項目
材質 アルミナ ジルコニア サーメット アルティック 超微粒子超硬

京セラ　No. A479SS A480S Z201N Z701N Z703 TC30 TC60M TN60 G102 A65M FWD15 WC0050
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● 耐食部品
● 耐熱部品
● 繊維機械用
ガイド

● 工業用刃物（カッター）
● ハサミ、包丁
● ポンプ部品
● 耐摩耗部品

● 耐摩耗部品
● 切削工具
● 工業用刃物（カッター）
● 導電部品

● 耐摩耗
部品

● 装飾
部品

● 耐摩耗
部品

● 切削
工具

● 工業用刃物
（カッター）
● 耐摩耗部品
● 耐衝撃部品
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材質 薬品名 H2SO4 HCR HNO3 HF NaOH

アルミナ ◎ ○ ◎ ○ ○

ジルコニア ◎ ◎ ◎ × ○～△

サーメット △ △ × × ◎

アルティック ◎ ◎ △～○ ◎ ◎

超微粒子超硬 △ × × × △

耐食性： ◎ ○ △　 ×
b良い 悪いa

見 掛 比 重

曲 げ 強 度

ビッカース硬さ

耐 薬 品 性

■カッター・耐摩耗部品用　材料特性表

※これらの値はテストピースの測定による参考値です。特性値は製品の形状や使用条件により異なる場合があります。



京セラのカッターの材料は、「耐摩耗性に優れる」「耐薬

品性に優れる」等の従来の金属材料にない特長を備え

ております。

又、材質的にもジルコニア、サーメット、超微粒子超硬

と使用条件に応じた材料選定ができ、繊維機械をはじ

め、切削工具、工作機械等の様々な用途に用いられて

おります。

CUTTERCUTTER

引き切り試験にて、紙の切断枚数により、カッター材料の切れ味変化（寿命）を評価。

ジルコニア材料の場合、金属材料と比較して、初期摩耗も少なく安定した切れ味を持続させる事ができます。

カッター材料の切れ味変化試験（ジルコニア VS 金属材料）

SEM（走査型電子顕微鏡）で観たジルコニア丸刃の刃先。

使用用途によっては刃先幅1μm以下も可能であります。

カッター材料の刃先
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※ 金属材料の値は、降伏強度を記載している。
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■カッター材料の特長

■カッター材料の特長
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耐摩耗品材料の摺動特性評価

京セラの耐摩耗部品材料は、高硬度、高強度であり、優

れた耐摩耗性及び摺動特性を発揮します。

尚、サーメットや、超硬合金、アルティック材料は導電

性を有することから、金属材料と同様に放電等による

微細加工も可能です。

京セラの耐摩耗部品材料は、アルミ電解コンデンサや

フィルムコンデンサ製造用等の耐摩耗治工具類をはじ

め、各種加工機，摺動部品、金型部品、小型モータの軸

受等様々な用途に用いられています。

ディスク材質 アルミナ アルティック ジルコニア サーメット SKH

京セラNO. A479SS TF710H Z703 G102 TC30 TC50 ―

表面粗度 △ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ×
荷重0.5㎏ ○ △ △ ◎ ◎ × ○

荷重1.0㎏ ○ ○ ◎ △ △ × ○

ボール摩耗量 × △ × ○ ○ △ ◎

ディスク摩耗量 ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ×

摩擦係数

表　示：表面粗度　良い　 悪い
摩擦係数　低い　 ◎ ○ △　× × 高い
摩耗量　　小さい 大きい

試験機形式：立型摩擦摩耗試験機　ボールオンディスク型

固 定 ボ ー ル：3/8”SUJ2ボール
回転ディスク：φ40－φ48×8t
摩 擦 半 径：16㎜
負 荷 荷 重：① 0.5㎏（摩擦速度　0.17m/sec）

② 1.0㎏（摩擦速度　5.03m/sec）

雰 囲 気：大気中
比較ディスク材：高速度工具鋼　SKH51（窒化処理材）

トータル的にG102、TC30のサーメット材が非常に優れた特性を示しており、摩耗量の面でも、

ディスク材自体の摩耗が小さく、ボール材（相手材：SUJ2）も摩耗しにくいといったデータとなっています。

概　略　図
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1 15.6 74.6 0.91 30°～35°

2 15.9 117.5 0.89 30°～35°

3 15.5 98.4 0.89 45°～50°

4 19.0 95.0 0.89 35°～40°
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材質：FWD15
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No T DETAIL A

3 0.64

4 0.76

5 0.89

※ 品種・規格等は、改良のため予告なく変更することがございま
すのであらかじめご了承下さい。

材質：Z701N

■京セラ・カッター（標準品）

■耐摩耗部品材料の特長
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