
芯高さ調整可能な背面加工用工具   （調整代  目安  ±0.1mm）

フランジホルダ
スター精密株式会社様専用　背面加工用工具

スリーブタイプ追加

 NEW

フランジホルダ  芯高さ調整方法
① Ø22シャンクを刃物台に取付け
②取付けボルト （HH5x30：2本）にてホルダを仮り締め
③調整ねじ（HS3x4）にて芯高さを調整

A：ホルダ上部の調整ねじを締め込む
⇒刃先を上げる（調整代目安+0.1mm）

      B：ホルダ下部の調整ねじを締め込む
⇒刃先を下げる（調整代目安 -0.1mm）

④取付けボルト (HH5x30：2本 ) を増し締め 調整ねじ
HS3x4

HS3x4
調整ねじ

取付ボルト
HH5x30

A：上部の調整ねじを
   締め込む

刃
先
が
上
が
る

B：下部の調整ねじを
   締め込む

刃
先
が
下
が
る

(+
0.

1m
m
目
安

)

(ｰ
0.

1m
m
目
安

)



フランジホルダ

フランジホルダ（スリーブタイプ）

ECAS-20, SB-16（D/E）, SB-12ⅡE, SB-16ⅡE, SB-20E, SB-20R TYPE-N, SR-20RⅡ, 
SR-20RⅢ, SR-20RⅣ, SW-20, SR-25J/32J
注1）SR-20RⅣ, SW-20は取付けポジションに制約があります　上下同時に取付け不可です
           埋め栓用カバーに追加工が必要です
注2）全体の注意事項   ①近接の工具との干渉に注意してください  ②ワークの形状により、特殊チャックが  
           必要な場合があります  ③マシン側ストロークの制限（ソフトリミット）の変更が必要な場合があります

④近接して使用する場合は短いレンチが必要です

α チップ材種

   20°
PR1115、PR1215

PR930、KW10

11° KPD001

6° TC40N

SF22F-SCLC型（外径・端面加工用）適合チップ：CC...09...
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勝手付チップは右勝手（R）チップが適合します。

SF22F-SDUC型（外径・端面加工用）適合チップ：DC...11...
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勝手付チップは右勝手（R）チップが適合します。

SF22F-KTGF型（外径浅溝入れ加工用）適合チップ：TGF32R...
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右勝手（R）チップが適合します。注：加工可能深さはチップの B寸法になります

SF22F-SVUB型（外径・ぬすみ加工用）適合チップ：VB...11...
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勝手付チップは右勝手（R）チップが適合します。

SF22F-KTTX型（外径ねじ切り加工用）適合チップ：TTX32R...
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右勝手（R）チップが適合します。

ホルダ寸法

型番 在
庫

寸法 （mm） 基
準
コ
ー
ナ
R

(rε)

部品

スクリュー レンチ 取付ボルト レンチ 調整ねじ レンチ

ØD1 ØD2 L1 L2 L3 F1 F2 S

SF22F-SCLCL09-40P ●

22 52 57 25 34 6 14

－ 0.2
SB-4085TR FT-15

HH5×30 LW-4 HS3×4 LW-1.5

SF22F-SDUCL11-40P ● 1.5 0.2

SF22F-SVUBL11-40P ● 3 0.2 SB-2570TR FT-8

SF22F-KTGFL16-40P ● 2.5 － SB-4070TRS FT-10

SF22F-KTTXL16-40P ● 4 － SB-4070TRW FT-8

●：標準在庫

フランジホルダ対応機種一覧
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型番 在
庫

寸法 （mm）

ØD1 ØD2 Ød L1 L2 L3

SF22F-SH16-40P ●
22 52

16 32
25

40

SF22F-SH20-40P ● 20 48 43

●：標準在庫

部品

取付ボルト レンチ 調整ねじ レンチ 止めねじ
（ホルダ固定用） レンチ

HH5×30 LW-4 HS3×4 LW-1.5 HS6×4P LW-3
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〒612-8501 京都市伏見区竹田鳥羽殿町6番地  TEL :075-604-3651  FAX:075-604-3472 
http://www.kyocera.co.jp/prdct/tool/index.html機械工具事業本部

切削工具に関する技術的なご相談は

（携帯・PHSからもご利用できます）
京セラ カスタマーサポートセンター

0120-39-6369
FAX: 075-602-0335 MAIL: tool.support@kyocera.jp
※個人情報の利用…お問合せの回答やサービス向上、情報提供に使用いたします　※お問合せの際は、番号をお間違えないようにお願い申し上げます

●受付時間 9:00～12:00 /13:00～17:00
●土曜・日曜・祝日・会社休日は受付しておりません
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