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APブレーカアルミ仕上げ加工用
ポジタイプ

アルミ仕上げ加工の切りくず処理性能改善
鋭い刃先仕様とDLCコーティングの組合せで
抜けバリを抑制

アルミの高品位仕上げ加工を実現

 NEW

アルミ仕上げ加工用 ポジタイプ

APブレーカ
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アルミ仕上げ加工の切りくず処理性能改善

仕上げ加工の切りくず処理性能改善1

アルミ仕上げ加工用 ポジタイプ

APブレーカ

内径加工

外径加工
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切込みが高い領域の
切りくずをコントロール

切れ味を向上させ低抵抗

コーナ部の切れ刃の湾曲により
切りくずの流れをコントロール

切りくずを細かくカールさせ、切断性向上

凹部

大きなすくい角

湾曲した切れ刃形状 すくいと底面の最適な設計

切りくず処理比較 （当社比較）

切削条件：Vc = 400 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.15 mm/rev, Wet, CC**09T304タイプ
被削材：A6061

切削条件：Vc = 400 m/min, ap = 0.3 mm, f = 0.15 mm/rev, Wet, CC**09T304タイプ
被削材：A6061

外径•内径加工ともにAPブレーカは他社品に対し、切りくず処理性能が良好

ブレーカ適用範囲

他社品A

他社品A

他社品B

他社品B

他社品C

他社品C

APブレーカ(KW10)

APブレーカ(KW10)

27°
5°

コーナ部ブレーカ断面

ブレーカ形状の最適化により、切りくずをコントロール
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京セラ独自の水素フリーDLCコーティングにより、
ダイヤモンドに迫る硬度

切削条件：Vc = 400 m/min, ap = 0.25 mm, f = 0.12 mm/rev, CC**09T304タイプ , Wet, 外径加工
被削材：A5052

コーティング特性 （当社比較） 
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F社
水素フリーDLCコーティング

PDL010/PDL025PDL010/PDL025

E社
水素入りDLCコーティング

APブレーカ(PDL010)は他社品Aに比べ、抜けバリを抑制

切削性能比較(抜けバリ) （当社比較） 

鋭い刃先仕様とD LCコーティングで抜けバリを抑制2

D LCコーティング材種  P D L 0 1 0をレパートリー

ダイヤモンドに迫る硬度で長寿命加工を実現
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ワーク ワーク

溝部 溝部

他社品A (超硬)APブレーカ(PDL010)

27°
5°

コーナ部ブレーカ断面

写真拡大部

耐溶着性比較 （当社比較） 

切削条件：Vc = 800 m/min,  fz = 0.1 mm/t, ap × ae = 3 × 5 mm, Dry 
カッタ径 ø25 mm   被削材：A5052   切削長：57 m

微小溶着

PDLコート

溶着

他社品D

優れた耐アルミ溶着性
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ブレーカ適用範囲

形状 型番
寸法（mm）

材種

DLCコーティング 超硬

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR　　　　　　　　

（RE） 逃げ角 PDL010 KW10

仕
上
げ

シャープエッジ •鏡面仕様

CCGT 060202AP
6.35 2.38 2.8 

0.2

7°

● ●

060204AP 0.4 ● ●

CCGT 09T302AP

9.525 3.97 4.4 

0.2 ● ●

09T304AP 0.4 ● ●

09T308AP 0.8 ● ●

仕
上
げ

シャープエッジ •鏡面仕様

DCGT 070202AP
6.35 2.38 2.8 

0.2

7°

● ●

070204AP 0.4 ● ●

DCGT 11T302AP

9.525 3.97 4.4 

0.2 ● ●

11T304AP 0.4 ● ●

11T308AP 0.8 ● ●

仕
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シャープエッジ •鏡面仕様

TPGT 090202AP

5.56 2.38 2.8

0.2

7°

● ●

090204AP 0.4 ● ●

090208AP 0.8 ● ●

TPGT 110302AP

6.35 3.18 3.3

0.2

11°

● ●

110304AP 0.4 ● ●

110308AP 0.8 ● ●

仕
上
げ

シャープエッジ •鏡面仕様

VCGT 160404AP 9.525 4.76 4.4 0.4 7° ● ●

● ： 標準在庫


