
PR1725スモールツール用
 PVDコーティング

長寿命と優れた仕上げ面の両立を実現

スモールツール用 PVDコーティング

PR1725

新PVDコーティングMEGACOAT NANO PLUS採用

鋼加工をはじめ、多様な被削材に威力を発揮し、工具集約が可能

広い加工領域と充実のブレーカレパートリー

 NEW
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鋼加工の第1推奨。長寿命と優れた仕上げ面の両立を実現
自動盤などの小物部品加工に威力を発揮

スモールツール用 PVDコーティング

PR1725

M E G ACO AT  N A N O  P LU Sの採用により、
長寿命と美しい仕上げ面の両立を実現1

長寿命加工の実現による設備稼動率の向上
むしれを抑制した美しい仕上げ面により、品質管理のコストダウンを実現

MEGACOAT NANO PLUS
が解決します

PR1725

お客様が
抱える課題長寿命による

コストダウン
工具集約

（鋼/SUSなど）

美しい
仕上げ面

刃先摩耗状態と加工面品位比較（S45C）※20分加工時（当社比較）

刃先状態
（ノーズ部）

ワーク
（加工面）

切削条件：Vc=150m/min, ap=0.5mm, f=0.05mm/rev, Wet  被削材：S45C 

60分 30分

他社品A

むしれ正常な波形を維持 むしれによる波形乱れ むしれによる波形乱れ

PR1725 他社品B

むしれ

耐摩耗性・耐溶着性に優れるAlTiN/AlCrN系ナノ積層膜を採用。長寿命と優れた仕上げ面の両立を実現

優れた耐摩耗性・耐チッピング性
ナノ積層被膜構成による高硬度化
内部応力最適化によるチッピング抑制

多様な被削材に対応
優れた耐酸化性。高温特性にも優れ、鋼はもちろん、
ステンレス鋼・快削鋼などの加工にも対応

美しい仕上げ面

潤滑性に優れた特殊表面層の採用により、溶着を抑制

高い加工安定性

強靭微粒超硬母材の採用により、安定加工を実現

摩擦係数比較 （当社比較）
特殊表面層
高い潤滑性

高アルミ含有AlTiN層
高硬度・耐酸化性

最適化したAlCrN層
優れた耐溶着性

強靭微粒超硬母材
高い安定性

DOWNDOWN

37%

従来品A 従来品BPR1725
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MEGACOAT NANO PLUS

＜クラック抑制効果＞
積層の間隔を従来コーティングに対し、
薄くし、積層数を増やすことにより、
チッピングなどの異常損傷を抑制

チッピングチッピング

3D面粗さ
測定画像　波形

加工面状態
確認箇所摩耗状態・加工面良好
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多様な被削材に対応し、工具集約が可能2

広い加工領域をカバー3

一般的な鋼加工のみならず、ステンレス鋼・快削鋼などでも長寿命を実現
煩雑になりやすい工具管理の改善により、コストダウンを実現

3次元シャープエッジブレーカシリーズ
充実のブレーカレパートリーで優れた切りくず処理

切削抵抗・仕上げ面重視（低抵抗型） 切りくず処理重視

鋼 ステンレス鋼

従来P30

PR1725

PR930
低速

中速

高速

軽断続 強断続連続

低速

中速

高速

軽断続 強断続連続

PR1725

PR1535

PR1425
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鋼 ステンレス鋼 鋼 ステンレス鋼

CK 汎用CK 汎用

PR1725:高速加工向け。工具集約が可能
PR1535:ステンレス鋼の第1推奨
　　　　 長寿命・高品位加工を実現

PR1725:鋼加工の第1推奨

刃先摩耗状態と加工面品位比較（ステンレス鋼：SUS304）（当社比較）

刃先状態
（ノーズ部）

ワーク
（加工面拡大）
※CCDカメラ
     による撮影

切削条件：Vc=150m/min, ap=0.5mm, f=0.1mm/rev, Wet  被削材：SUS304 

PR1725はステンレス鋼 SUS304の加工において、刃先損傷が小さく、ツールマークの維持により加工面が良好

60分
30分

他社品A

むしれ正常な波形を維持 むしれによる波形乱れ むしれによる波形乱れ

PR1725 他社品C

むしれ

チッピングチッピング

3D面粗さ
測定画像　波形

100分加工 100分加工 40分加工

加工面状態
確認箇所

鋼・ステンレス鋼ともに低速から高速領域まで対応可能
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標準在庫型番 (ポジ）

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE) 逃げ角 

微小切込み・シャープエッジ・鏡面仕様

CCGT 030101MP-CF 3.5 1.4 1.9
＜0.1 7°

●
030102MP-CF ＜0.2 ●

CCGT 040101MP-CF 4.3 1.8 2.3
＜0.1 7°

●
040102MP-CF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ ・
鏡面仕様 

CCGT 030101MFP-PF 3.5 1.4 1.9
＜0.1 7°

●
030102MFP-PF ＜0.2 ●

CCGT 040101MFP-PF 4.3 1.8 2.3
＜0.1 7°

●
040102MFP-PF ＜0.2 ●

CCGT 060201MFP-PF
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●
060202MFP-PF ＜0.2 ●
060204MFP-PF ＜0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ ・
鏡面仕様 

CCGT 060201MFP-GF
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●
060202MFP-GF ＜0.2 ●
060204MFP-GF ＜0.4 ●

CCGT 09T301MFP-GF
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●
09T302MFP-GF ＜0.2 ●
09T304MFP-GF ＜0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ ・
鏡面仕様 

CCGT 060201MFP-SK
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●
060202MFP-SK ＜0.2 ●
060204MFP-SK ＜0.4 ●

CCGT 09T301MFP-SK
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●
09T302MFP-SK ＜0.2 ●
09T304MFP-SK ＜0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ ・鏡面仕様 

CCGT 060201MP-CK 6.35 2.38 2.8
＜0.1 7°

●
060202MP-CK ＜0.2 ●

CCGT 09T301MP-CK 9.525 3.97 4.4
＜0.1 7°

●
09T302MP-CK ＜0.2 ●

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

CCGT 060201MFP-GQ
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●
060202MFP-GQ ＜0.2 ●
060204MFP-GQ ＜0.4 ●

CCGT 09T301MFP-GQ
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●
09T302MFP-GQ ＜0.2 ●
09T304MFP-GQ ＜0.4 ●

ワイパー切れ刃付き・仕上げ  

CCMT 060202WP
6.35 2.38 2.8

0.2
7°

●
060204WP 0.4 ●
060208WP 0.8 ●

CCMT 09T302WP
9.525 3.97 4.4

0.2
7°

●
09T304WP 0.4 ●
09T308WP 0.8 ●

仕上げ  

CCMT 060202PP 6.35 2.38 2.8 0.2 7°
●

060204PP 0.4 ●
CCMT 09T302PP

9.525 3.97 4.4
0.2

7°
●

09T304PP 0.4 ●
09T308PP 0.8 ●

仕上げ～中  

CCMT 060202GK 6.35 2.38 2.8 0.2 7°
●

060204GK 0.4 ●
CCMT 09T302GK 9.525 3.97 4.4 0.2 7°

●
09T304GK 0.4 ●

仕上げ～中  

CCMT 060202HQ 6.35 2.38 2.8 0.2 7°
●

060204HQ 0.4 ●
CCMT 09T302HQ

9.525 3.97 4.4
0.2

7°
●

09T304HQ 0.4 ●
09T308HQ 0.8 ●

中切削

CCMT 09T308 9.525 3.97 4.4 0.8 7° ●

中切削・シャープエッジ

CCGT 0602005MF

6.35 2.38 2.8

＜0.05

7°

●
060201MF ＜0.1 ●
060202MF ＜0.2 ●
060204MF ＜0.4 ●

CCGT 09T3005MF

9.525 3.97 4.4

＜0.05

7°

●
09T301MF ＜0.1 ●
09T302MF ＜0.2 ●
09T304MF ＜0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ  

CCET 0301005M R/L-F

3.5 1.4 1.9

＜0.05

7°

●
030101M R/L-F ＜0.1 ●
030102M R/L-F ＜0.2 ●
030104M R/L-F ＜0.4 ●

CCET 040101M R/L-F
4.3 1.8 2.3

＜0.1
7°

●
040102M R/L-F ＜0.2 ●
040104M R/L-F ＜0.4 ●

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE) 逃げ角 

仕上げ・シャープエッジ

CCET 09T301M R/L-P
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●

09T302M R/L-P ＜0.2 ●

09T304M R/L-P ＜0.4 ●

低送り・シャープエッジ

CCET 0602005MF R/L-U
6.35 2.38 2.8

＜0.05
7°

●

060201MF R/L-U ＜0.1 ●

060202MF R/L-U ＜0.2 ●

CCET 09T3005MF R/L-U

9.525 3.97 4.4

＜0.05

7°

●

09T301MF R/L-U ＜0.1 ●

09T302MF R/L-U ＜0.2 ●

09T304MF R/L-U ＜0.4 ●

低送り・シャープエッジ

CCET 0602005MFR-J
6.35 2.38 2.8

＜0.05
7°

R

060201MF R/L-J ＜0.1 ●

060202MF R/L-J ＜0.2 ●

CCET 09T301MF R/L-J
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●

09T302MF R/L-J ＜0.2 ●

09T304MF R/L-J ＜0.4 ●

仕上げ

CPMT 080202PP
7.94 2.38 3.3

0.2
11°

●

080204PP 0.4 ●

CPMT 090302PP
9.525 3.18 4.4

0.2
11°

●

090304PP 0.4 ●

090308PP 0.8 ●

仕上げ

CPMT 080204GP 7.94 2.38 3.3 0.4 11° ●

CPMT 090304GP
9.525 3.18 4.4

0.4
11°

●

090308GP 0.8 ●

仕上げ～中

CPMH 080204HQ
7.94 2.38 3.5

0.4
11°

●

080208HQ 0.8 ●

CPMH 090304HQ
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

●

090308HQ 0.8 ●

中切削

CPMH 080204
7.94 2.38 3.5

0.4
11°

●

080208 0.8 ●

CPMH 090304
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

●

090308 0.8 ●

軟鋼・仕上げ

CPMT 080204XP 7.94 2.38 3.3 0.4 11° ●

CPMT 090304XP
9.525 3.18 4.4

0.4
11°

●

090308XP 0.8 ●

微小切込み・シャープエッジ・
鏡面仕様

DCGT 070201MP-CF
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●

070202MP-CF ＜0.2 ●

DCGT 11T301MP-CF
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●

11T302MP-CF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

DCGT 070201MFP-GF
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●

070202MFP-GF ＜0.2 ●

070204MFP-GF ＜0.4 ●

DCGT 11T301MFP-GF
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●

11T302MFP-GF ＜0.2 ●

11T304MFP-GF ＜0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

DCGT 070201MFP-SK
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●

070202MFP-SK ＜0.2 ●

070204MFP-SK ＜0.4 ●

DCGT 11T301MFP-SK
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●

11T302MFP-SK ＜0.2 ●

11T304MFP-SK ＜0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

DCGT 070201MP-CK
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●

070202MP-CK ＜0.2 ●

DCGT 11T301MP-CK
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●

11T302MP-CK ＜0.2 ●

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

DCGT 070201MFP-GQ
6.35 2.38 2.8

＜0.1
7°

●

070202MFP-GQ ＜0.2 ●

070204MFP-GQ ＜0.4 ●

DCGT 11T301MFP-GQ
9.525 3.97 4.4

＜0.1
7°

●

11T302MFP-GQ ＜0.2 ●

11T304MFP-GQ ＜0.4 ●

●：標準在庫　　R：右勝手（R）のみ在庫

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

・コーナR（RE）寸法が不等号（例：＜0.1,＜0.2など）で表示されていますチップは、コーナR（RE）がマイナス公差の製品を示します。
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標準在庫型番 (ポジ）

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE) 逃げ角 

ワイパー切れ刃付き・仕上げ 

DCMX 070202WP
6.35 2.38 2.8

0.2
7°

●
070204WP 0.4 ●
070208WP 0.8 ●

DCMX 11T302WP
9.525 3.97 4.4

0.2
7°

●
11T304WP 0.4 ●
11T308WP 0.8 ●

ワイパー切れ刃付き・仕上げ 

DCMX 070204 R/L-WP 6.35 2.38 2.8 0.4 7° ●

DCMX 11T304 R/L-WP 9.525 3.97 4.4 0.4 7° ●

仕上げ

DCMT 070202PP 6.35 2.38 2.8 0.2 7°
●

070204PP 0.4 ●
DCMT 11T302PP

9.525 3.97 4.4
0.2

7°
●

11T304PP 0.4 ●
11T308PP 0.8 ●

仕上げ

DCMT 070202GP 6.35 2.38 2.8 0.2 7°
●

070204GP 0.4 ●
DCMT 11T304GP 9.525 3.97 4.4 0.4 7°

●
11T308GP 0.8 ●

仕上げ～中

DCMT 070202GK
6.35 2.38 2.8

0.2
7°

●
070204GK 0.4 ●
070208GK 0.8 ●

DCMT 11T302GK
9.525 3.97 4.4

0.2
7°

●
11T304GK 0.4 ●
11T308GK 0.8 ●

仕上げ～中

DCMT 070202HQ
6.35 2.38 2.8

0.2
7°

●
070204HQ 0.4 ●
070208HQ 0.8 ●

DCMT 11T302HQ
9.525 3.97 4.4

0.2
7°

●
11T304HQ 0.4 ●
11T308HQ 0.8 ●

中切削・シャープエッジ

DCGT 0702005MF

6.35 2.38 2.8

＜0.05

7°

●
070201MF ＜0.1 ●
070202MF ＜0.2 ●
070204MF ＜0.4 ●

DCGT 11T3005MF

9.525 3.97 4.4

＜0.05

7°

●
11T301MF ＜0.1 ●
11T302MF ＜0.2 ●
11T304MF ＜0.4 ●

軟鋼・仕上げ

DCMT 070204XP 6.35 2.38 2.8 0.4 7° ●
DCMT 11T302XP

9.525 3.97 4.4
0.2

7°
●

11T304XP 0.4 ●
11T308XP 0.8 ●

仕上げ・シャープエッジ

DCET 0702005MR-F

6.35 2.38 2.8

＜0.05

7°

R

070201M R/L-F ＜0.1 ●
070202M R/L-F ＜0.2 ●
070204M R/L-F ＜0.4 ●

DCET 11T3005MR-F

9.525 3.97 4.4

＜0.05

7°

R

11T301M R/L-F ＜0.1 ●
11T302M R/L-F ＜0.2 ●
11T304M R/L-F ＜0.4 ●

低送り・シャープエッジ

DCET 0702005MFR-U
6.35 2.38 2.8

＜0.05
7°

R

070201MF R/L-U ＜0.1 ●
070202MF R/L-U ＜0.2 ●

DCET 11T3005MFR-U

9.525 3.97 4.4

＜0.05

7°

R

11T301MF R/L-U ＜0.1 ●
11T302MF R/L-U ＜0.2 ●
11T304MFR-U ＜0.4 R

低送り・シャープエッジ

DCET 0702005MFR-J
6.35 2.38 2.8

＜0.05
7°

R

070201MF R/L-J ＜0.1 ●
070202MF R/L-J ＜0.2 ●

DCET 11T3005MFR-J

9.525 3.97 4.4

＜0.05

7°

R

11T301MF R/L-J ＜0.1 ●
11T302MF R/L-J ＜0.2 ●
11T304MFR-J ＜0.4 R

仕上げ・シャープエッジ

JCET 030102M R/L-F
3.5 1.4 1.9

＜0.2
7°

●

030104M R/L-F ＜0.4 ●

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE) 逃げ角 

微小切込み・シャープエッジ・鏡面仕様

TBGT 060101MP-CF
3.97 1.59 2.3

＜0.1
5°

●

060102MP-CF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

TBGT 060101MFP-PF
3.97 1.59 2.3

＜0.1
5°

●

060102MFP-PF ＜0.2 ●

060104MFP-PF ＜0.4 ●

仕上げ

TBET 0601005M R/L

3.97 1.59 2.3

＜0.05

5°

●
060101M R/L ＜0.1 ●
060102M R/L ＜0.2 ●
060104M R/L ＜0.4 ●

ワイパー切れ刃付き・仕上げ    

TCMX 090204WP 5.56 2.38 2.5 0.4 7° ●

TCMX 110204WP 6.35 2.38 2.8 0.4 7° ●

微小切込み・シャープエッジ・鏡面仕様

TPGT 080201MP-CF 4.76 2.38 2.3 
＜0.1 11°

●
080202MP-CF ＜0.2 ●

TPGT 090201MP-CF 5.56 2.38 3.0 
＜0.1 11°

●
090202MP-CF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

TPGT 090201MFP-PF
5.56 2.38 3.0

＜0.1
11°

●

090202MFP-PF ＜0.2 ●

090204MFP-PF ＜0.4 ●

ワイパー切れ刃付き・仕上げ  

TPMX 090202WP
5.56 2.38 2.8

0.2
11°

●
090204WP 0.4 ●
090208WP 0.8 ●

TPMX 110302WP
6.35 3.18 3.3

0.2
11°

●
110304WP 0.4 ●
110308WP 0.8 ●

ワイパー切れ刃付き・仕上げ  

TPMX 110304 R/L-WP 6.35 3.18 3.3 0.4 11° ●

仕上げ

TPMT 090202PP 5.56 2.38 2.8 0.2 11°
●

090204PP 0.4 ●
TPMT 110302PP

6.35 3.18 3.3
0.2

11°
●

110304PP 0.4 ●
110308PP 0.8 ●

仕上げ

TPMT 090202GP 5.56 2.38 2.8 0.2 11°
●

090204GP 0.4 ●
TPMT 110304GP 6.35 3.18 3.3 0.4 11°

●
110308GP 0.8 ●

TPMT 160304GP 9.525 3.18 4.4 0.4 11° ●

仕上げ～中

TPMT 090202HQ 5.56 2.38 2.8 0.2 11°
●

090204HQ 0.4 ●
TPMT 110302HQ

6.35 3.18 3.3
0.2

11°
●

110304HQ 0.4 ●
110308HQ 0.8 ●

TPMT 160302HQ
9.525 3.18 4.4

0.2
11°

●
160304HQ 0.4 ●
160308HQ 0.8 ●

軟鋼・仕上げ

TPMT 090204XP 5.56 2.38 2.8 0.4 11° ●
TPMT 110304XP 6.35 3.18 3.3 0.4 11°

●
110308XP 0.8 ●

TPMT 160304XP 9.525 3.18 4.4 0.4 11°
●

160308XP 0.8 ●

仕上げ・シャープエッジ       

TPGH 080201 R/L

4.76 2.38 2.3
0.1

11°
●

080202 R/L 0.2 ●
080204 R/L 0.4 ●

TPGH 090201 R/L

5.56 2.38 3.0 
0.1

11°
●

090202 R/L 0.2 ●
090204 R/L 0.4 ●

TPGH 110202 R/L 6.35 2.38 3.5 0.2 11°
●

110204 R/L 0.4 ●
TPGH 110302 R/L

6.35 3.18 3.3
0.2

11°
●

110304 R/L 0.4 ●
110308 R/L 0.8 ●

TPGH 160302 R/L

9.525 3.18 4.5
0.2

11°
●

160304 R/L 0.4 ●
160308 R/L 0.8 ●

●：標準在庫　　R：右勝手（R）のみ在庫

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

・コーナR（RE）寸法が不等号（例：＜0.1,＜0.2など）で表示されていますチップは、コーナR（RE）がマイナス公差の製品を示します。
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標準在庫型番 (ポジ）

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE) 逃げ角 

中切削

TPGH 090201L-H
5.56 2.38 3.0

0.1
11°

L

090202L-H 0.2 L

090204L-H 0.4 L

TPGH 110302 R/L-H
6.35 3.18 3.3

0.2
11°

●

110304 R/L-H 0.4 ●

110308 R/L-H 0.8 ●

TPGH 160304 R/L-H
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

●

160308 R/L-H 0.8 ●

仕上げ・シャープエッジ

TPEH 080201M R/L-P
4.76 2.38 2.3

＜0.1
11°

●

080202M R/L-P ＜0.2 ●

080204M R/L-P ＜0.4 ●

TPEH 090201M R/L-P
5.56 2.38 3.0

＜0.1
11°

●

090202M R/L-P ＜0.2 ●

090204M R/L-P ＜0.4 ●

TPEH 110301M R/L-P
6.35 3.18 3.3

＜0.1
11°

●

110302M R/L-P ＜0.2 ●

110304M R/L-P ＜0.4 ●

仕上げ

VBMT 110302PP
6.35 3.18 2.8

0.2
5°

●

110304PP 0.4 ●

110308PP 0.8 ●

VBMT 160404PP
9.525 4.76 4.4

0.4
5°

●

160408PP 0.8 ●

160412PP 1.2 ●

仕上げ

VBMT 110304GP 6.35 3.18 2.8 0.4 5° ●

仕上げ

VBMT 110302VF
6.35 3.18 2.8

0.2
5°

●

110304VF 0.4 ●

110308VF 0.8 ●

仕上げ～中

VBMT 110304HQ
6.35 3.18 2.8

0.4
5°

●

110308HQ 0.8 ●

仕上げ・シャープエッジ

VBET 1103005M R/L-F
6.35 3.18 2.8

＜0.05
5°

●

110301M R/L-F ＜0.1 ●

110302M R/L-F ＜0.2 ●

仕上げ～中・シャープエッジ

VBET 1103005M R/L-Ｙ

6.35 3.18 2.8

＜0.05

5°

●

110301M R/L-Ｙ ＜0.1 ●

110302M R/L-Ｙ ＜0.2 ●

110304M R/L-Ｙ ＜0.4 ●

微小切込み・シャープエッジ・鏡面仕様

VCGT 110301MP-CF
6.35 3.18 2.8

＜0.1
7°

●

110302MP-CF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

VCGT 110301MFP-GF
6.35 3.18 2.8

＜0.1
7°

●

110302MFP-GF ＜0.2 ●

仕上げ

VCMT 080202PP
4.76 2.38 2.3

0.2
7°

●

080204PP 0.4 ●

VCMT 160404PP
9.525 4.76 4.4

0.4
7°

●

160408PP 0.8 ●

仕上げ

VCMT 080202VF
4.76 2.38 2.3

0.2
7°

●

080204VF 0.4 ●

仕上げ～中

VCMT 080202HQ
4.76 2.38 2.3

0.2
7°

●

080204HQ 0.4 ●

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE) 逃げ角 

仕上げ ・シャープエッジ 

VCET 110301M R/L-F
6.35 3.18 2.8

＜0.1
7°

●

110302M R/L-F ＜0.2 ●

110304M R/L-F ＜0.4 ●

仕上げ～中・シャープエッジ

VCET 1103005M R/L-Ｙ

6.35 3.18 2.8

＜0.05

7°

●

110301M R/L-Ｙ ＜0.1 ●

110302M R/L-Ｙ ＜0.2 ●

110304M R/L-Ｙ ＜0.4 ●

微小切込み・シャープエッジ・鏡面仕様

VPGT 110301MP-CF
6.35 3.18 2.8

＜0.1
11°

●

110302MP-CF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

VPGT 110301MFP-GF
6.35 3.18 2.8

＜0.1
11°

●

110302MFP-GF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

VPGT 080201MP-CK
4.76 2.38 2.3

＜0.1
11°

●

080202MP-CK ＜0.2 ●

VPGT 110301MP-CK
6.35 3.18 2.8

＜0.1
11°

●

110302MP-CK ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ

VPET 080201M R/L-F
4.76 2.38 2.3

＜0.1
11°

●

080202M R/L-F ＜0.2 ●

VPET 1103005MR-F
6.35 3.18 2.8

＜0.05
11°

R

110301MR-F ＜0.1 R

110302M R/L-F ＜0.2 ●

低送り・シャープエッジ

VPET 080201MF R/L-U
4.76 2.38 2.3

＜0.1
11°

●

080202MF R/L-U ＜0.2 ●

VPET 1103005MF R/L-U
6.35 3.18 2.8

＜0.05
11°

●

110301MF R/L-U ＜0.1 ●

110302MF R/L-U ＜0.2 ●

低送り・シャープエッジ

VPET 1103005MFR-J
6.35 3.18 2.8

＜0.05
11°

R

110301MF R/L-J ＜0.1 ●

110302MF R/L-J ＜0.2 ●

微小切込み・シャープエッジ・鏡面仕様

WBGT 060101MP R/L-CF
3.97 1.59 2.3

＜0.1
5°

●

060102MP R/L-CF ＜0.2 ●

仕上げ・シャープエッジ・鏡面仕様

WBGT 060101MFP R/L-PF
3.97 1.59 2.3

＜0.1
5°

●

060102MFP R/L-PF ＜0.2 ●

WBGT 080201MFP R/L-PF
4.76 2.38 2.3

＜0.1
5°

●

080202MFP R/L-PF ＜0.2 ●

仕上げ

WBMT 060102 R/L-DP
3.97 1.59 2.3

0.2
5°

●

060104 R/L-DP 0.4 ●

WBMT 080202 R/L-DP
4.76 2.38 2.3

0.2
5°

●

080204 R/L-DP 0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ

WBET 0601005ML-F

3.97 1.59 2.3

＜0.05

5°

L

060101M R/L-F ＜0.1 ●

060102M R/L-F ＜0.2 ●

060104M R/L-F ＜0.4 ●

WBET 080201ML-F
4.76 2.38 2.3

＜0.1
5°

L

080202ML-F ＜0.2 L

080204M R/L-F ＜0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ

WBET 080201M R/L-P
4.76 2.38 2.3

＜0.1
5°

●

080202M R/L-P ＜0.2 ●

080204M R/L-P ＜0.4 ●

●：標準在庫　　R：右勝手（R）のみ在庫　L：左勝手（L）のみ在庫

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

・コーナR（RE）寸法が不等号（例：＜0.1,＜0.2など）で表示されていますチップは、コーナR（RE）がマイナス公差の製品を示します。
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標準在庫型番 (ネガ） 標準在庫型番 (スモールネガ）

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE)

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

CNGG 120402MFP-SK
12.70 4.76 5.16

＜0.2 ●

120404MFP-SK ＜0.4 ●

中～荒・シャープエッジ・
鏡面仕様

CNGG 120404FP-TK
12.70 4.76 5.16

0.4 ●

120408FP-TK 0.8 ●

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

DNGG 150402MFP-SK
12.70 4.76 5.16

＜0.2 ●

150404MFP-SK ＜0.4 ●

高切込み

DNMG 150402R-LD
12.70 4.76 5.16

0.2 R

150404R-LD 0.4 R

中～荒・シャープエッジ・
鏡面仕様

DNGG 150404FP-TK
12.70 4.76 5.16

0.4 ●

150408FP-TK 0.8 ●

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

TNGG 160401MFP-SK

9.525 4.76 3.81

＜0.1 ●

160402MFP-SK ＜0.2 ●

160404MFP-SK ＜0.4 ●

高切込み

TNMG 160402R-LD
9.525 4.76 3.81

0.2 R

160404R-LD 0.4 R

中～荒・シャープエッジ・
鏡面仕様

TNGG 160404FP-TK
9.525 4.76 3.81

0.4 ●

160408FP-TK 0.8 ●

仕上げ・面粗度重視・
シャープエッジ

TNGG 160402 R/L-S

9.525 4.76 3.81

0.2 ●

160404 R/L-S 0.4 ●

160408 R/L-S 0.8 ●

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

VNGG 160402MFP-SK
9.525 4.76 3.81 

＜0.2 ●

160404MFP-SK ＜0.4 ●

形状
型番

寸法（mm）

PR
17

25

内接円
直径 厚み 穴径 コーナR

(RE)

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

CNGU 070301MFP-SK
7.5 3.18 3.6

＜0.1 ●

070302MFP-SK ＜0.2 ●

中～荒・ホーニング有り

CNMU 070302E-GK
7.5 3.18 3.6

0.2 ●

070204E-GK 0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ

CNGU 070301MFR-F

7.5 3.18 3.6

＜0.1 R

070302MFR-F ＜0.2 R

070304MFR-F ＜0.4 R

低送り・シャープエッジ

CNGU 070301MFR-U

7.5 3.18 3.6

＜0.1 R

070302MFR-U ＜0.2 R

070304MFR-U ＜0.4 R

仕上げ～中・シャープエッジ・
鏡面仕様

DNGU 080301MFP-SK

7.0 3.18 3.6

＜0.1 ●

080302MFP-SK ＜0.2 ●

080304MFP-SK ＜0.4 ●

中～荒・ホーニング有り

DNMU 080302E-GK
7.0 3.18 3.6

0.2 ●

080304E-GK 0.4 ●

仕上げ・シャープエッジ

DNGU 080301MFR-F

7.0 3.18 3.6

＜0.1 R

080302MFR-F ＜0.2 R

080304MFR-F ＜0.4 R

低送り・シャープエッジ

DNGU 080301MFR-U

7.0 3.18 3.6

＜0.1 R

080302MFR-U ＜0.2 R

080304MFR-U ＜0.4 R

仕上げ・シャープエッジ

TNGU 090301MFR-F

5.56 3.18 3.0

＜0.1 R

090302MFR-F ＜0.2 R

090304MFR-F ＜0.4 R

低送り・シャープエッジ

TNGU 090301MFR-U

5.56 3.18 3.0

＜0.1 R

090302MFR-U ＜0.2 R

090304MFR-U ＜0.4 R

●：標準在庫　　R：右勝手（R）のみ在庫
・コーナR（RE）寸法が不等号（例：＜0.1,＜0.2など）で表示されていますチップは、コーナR（RE）がマイナス公差の製品を示します。
・スモールネガの適合ホルダは「京セラ切削工具 総合カタログ」をご参照ください。　

勝手付きチップは
右勝手（R）を示す

勝手付きチップは
右勝手（R）を示す

●：標準在庫　　R：右勝手（R）のみ在庫
・コーナR（RE）寸法が不等号（例：＜0.1,＜0.2など）で表示されていますチップは、コーナR（RE）がマイナス公差の製品を示します。
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加工数

3,000個 /コーナ

1,500個 /コーナ

1.5倍

寿命
PR1725
SK ブレーカ 2倍

他社品D
(3次元ブレーカ)

加工数

250個 /コーナ

150個 /コーナ

1.5倍

寿命
PR1725
SK ブレーカ 1.6倍

他社品E
(3次元ブレーカ)

加工数

200個 /コーナ

150個 /コーナ

1.5倍

寿命
PR1725
GQブレーカ 1.3倍

他社品G
(3次元ブレーカ)

加工数

300個 /コーナ

200個 /コーナ

1.5倍

寿命
PR1725
SK ブレーカ 1.5倍

他社品F
(3次元ブレーカ)

加工実例

PR1725 GQブレーカは、他社品Gに対し1.3倍以上の寿命向上となった

（ユーザー様の評価による）

PR1725 SKブレーカは、他社品Fに対し1.5倍の寿命向上となった

（ユーザー様の評価による）

PR1725 SKブレーカは、他社品Dに対し2倍の寿命向上となった

（ユーザー様の評価による）

PR1725 SKブレーカは、他社品Eに対し1.6倍以上の寿命向上となった

（ユーザー様の評価による）

Vc = 110 m/min
ap = ~1.5 mm
f = 0.06 mm/rev
Wet
DCGT11T302MFP-SK   PR1725

シャフト　 SCM435
Vc = 70 m/min
ap = 1.0 mm
f = 0.05 mm/rev
Wet
DCGT11T302MFP-SK   PR1725

シャフト　 SCM440H

Vc = 110 m/min
ap = 0.2~0.7 mm
f = 0.07 mm/rev
Wet
DCGT11T302MFP-GQ   PR1725

ピン　 SCM420
Vc = 90 m/min
ap = 0.3mm
f = 0.1 mm/rev
Wet
DCGT11T302MFP-SK   PR1725

シャフト　 S35C

ø1
2

27

ø1
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