
推奨切削条件表（ 汎用GM）
 ★ 第1推奨　☆ 第2推奨

MFK

PR18シリーズ　チップラインナップ　

鋳鉄加工用カッタ

被削材
推奨チップ材種 (切削速度 Vc : m/min)

PR1825 PR1835 PR1810

 ねずみ鋳鉄 (FC)

ダクタイル鋳鉄 (FCD)

 

  -

-

 

  

120 - 180 - 250 

100 - 150 - 200

 120 - 180 - 250 

100 - 150 - 200

★

★

☆

☆


