
推奨切削条件表（ニック付き）
 ★ 第1推奨　☆ 第2推奨

MSRS90
高能率 重切削用加工用カッタ

PR18シリーズ　チップラインナップ　

被削材
推奨チップ材種 (切削速度 Vc : m/min)
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金型鋼 (SKD 等 )
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析出硬化系ステンレス鋼 (SUS630等 )
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